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Mithin wird das der Erfindung zugrundeliegende Problem aufgeworfen, bei Vor- 
richtungen der eingangs genannten Gattung einfach herstellbare und montierbare 
Drehkorper zu schaffen, die leicht gebaut sind und in der Teigverarbeitung hohen 
Hygieneanforderungen genugen konnen. Zur Losung werden bei einer Vorrich- 
tung mit den eingangs genannten Merkmalen erfindungsgemalJ ein oder mehrere 
Anschlufcdeckel vorgesehen, uber die der Drehkorper mit der Drehlagerung ver- 
bunden und gegenuber seinem Hohlraum nach au&en verschlossen und/oder ab- 
gedichtet ist Also wird die hinsichtlich Abdichtungsfunktionen weniger zuverlassi- 
ge Drehlagerung erfindungsgemaS durch ein gesondertes Abdichtungselement 
ersetzt, das zur festen Anbringung am Drehkorper ausgebildet ist und ein oder 
mehrere AnschluBteile aufweist, uber die die so abgedichtete Sateliitenwalze mit 
der nun baulich separat angeordneten Drehlagerung gekoppelt und gefuhrt wird. 
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Um eine moglichst vollkornmene Abdichtung des Walzen-Hohlraums herbeifQhren 
zu konnen, wird in besonderer Ausbildung der Erfindung vorgeschlagen, da(J der 
Anschlu&deckel nebst dessen Anschluliteil mit dem Drehkorper einstuckig aus- 
gebildet ist. Alternativ kann der AnschluUdeckel mit dem Drehkorper verschweilit 
sein. Dabei ist es jeweils von Vorteil, den AnschluBdeckel zusammen mit dem 
Drehkorper aus Edelstahl herzustellen. 

Bei Mehrwalzen-Abrollsystemen sind mehrere Drehkorper beispielsweise uber 
Tragflansche auf einer Zentralwelle befestigt, deren Drehung planeten- bzw. sa- 
tellitenartige Bewegungen der Drehkorper um die Zentralwelle herbeifuhrt. In die- 
sem Zusammenhang besteht eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung darin, 
daG ein oder mehrere Spannringe vorgesehen sind, welche die Zentralwelle um- 
laufen und dabei Drehlagerungen mehrerer Drehkorper gemeinsam und gleich- 
zeitig umfassen. Dadurch wird ein radial auf die Zentralwelle gerichteter Druck auf 
die Drehlagerung der jeweiligen Sateliitenwalze ausgeubt, was den Zusammen- 
halt der Satellitenkopf-Anordnung stabilisiert. 

Die Wartbarkeit wird mit einer Ausbildung der Erfindung gefordert, nach der der 
Spannring in einzelne Ringabschnitte oder -segrnente gegliedert ist, die miteinan- 
der losbar verbunden, beispielsweise an ihren aneinander nachstliegenden En- 
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triebseinrichtung in Drehung zur Herbeifuhrung des Urnlaufsinns 3 versetzt wird. 
Damit dieser sich auf die Satellitenwalze 1 ubertragt, sind die Tragflansche 9 auf 
dem AuRenmantel der Zentralwelle 10 mittels Fixier- und/oder Eingriffselemente 
11 starr angebracht. 

5 

GemaR Fig. 2 ist der Hohlraum 12 jeder Satellitenwalze 1 mit einem AnschluR- 
deckel 1 3 verschlossen, der nach gezeichnetem Ausfuhrungsbeispiel als separa- 
tes Teil ausgefuhrt ist und beispielswetse an die Innenwandung der Satellitenwal- 
ze 1 angeschweifSt sein kann. Der AnschluBdeckel 13 besitzt eine flansch- oder 

10 stempelartige Struktur mit einem schmaleren Achsstummel 14 und einem demge- 
genQber deutlich verbreiterten Stopfteil 15. Der Achsstummel 14, der frei vom 
Stopfteil 15 vorsteht, ist im Innenrring 16 des Kugellagers 8 gehalten. Dessen 
AuBenring 17 ist starr am Tragflansch 9 befestigt Damit die Satellitenwalze 1 
nicht in axialer Richtung verschiebbar ist, besitzen die Achsstummel 14 zwischen 

15 den Kugellagern 8 jeweils eine Abstufung bzw. einen Absatz 14a, der beispiels- 
weise als eine ringartige Anschlagschulter zur Anlage an die jeweilige Innenstirn- 
seite der Kugellager 8 gebildet sein kann. 

GemaR Fig. 3 iiegt jeweils auf dem Aulienumfang der AuSenringe 17 der Kugella- 
20 ger 8 abschnittsweise ein Spannring 1 8 auf. Dieser ist in einzelne Ringsegmente 
19 unterteilt, die je einem Kugellager bzw. AuGenring 17 zugeordnet und mit einer 
Biegung 20 entsprechend dem Auftenring 17 gestaltet sind, die an zwei Enden 
jeweils geradlinig auslauft. Diese geradlinigen Enden kOnnen sich mit benachbar- 
ten Enden nachstliegender, anderer Ringsegmente 19 uberlappen (nicht gezeich- 
25 net), wobei die aneinander uberlappenden Enden unterschiedlicher Ringsegmen- 
te 19 von Verbindungsschrauben 21 durchsetzt sind. Ist ein schadhaftes Kugella- 
ger oder eine Satellitenwalze zu entfernen, sind die Schrauben 21 zu beiden 
Langsseiten der Satellitenwalze 1 zu losen, so daS das zugehorige Ringsegment 
19 und danach die Satellitenwalze 1 nebst AnschluBdeckel 13 und Kugellager 8 
30 abgenommen werden kann. 

Der Vollstandigkeit halber ist noch ein feststehender, das heifct sich nicht bewe- 
gender Antriebsriemen 22 gezeichnet, auf dem die Satellitenwalzen mit ihren Au- 
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SCH UTZANSPRU CH E 

1. Vonrichtung zur Bearbeitung von Teig (5) auf einer Forder- und/oder Rollein- 
richtung (6) oder sonstigen Unterlage, mit einem oder mehreren Drehkorpern 
(1 ) zur Einwirkung auf den Teig (5), die zu ihrer Drehung (4) in einer Drehia- 
gerung (8) aufgenommen und innen hohl (12) ausgefuhrt sind, gekennzeich- 
net durch einen oder mehrere AnschluRdeckei (13), Qber die der Drehkorper 
(1) mit der Drehlagerung (8) verbunden und gegenuber seinem Hohlraum (12) 
nach auGen verschlossen und/oder abgedichtet ist 

2. Vorrichtung nach nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft der An- 
schluUdeckel (13) mit einem in der Drehlagerung (8) aufgenommenen 
und/oder fixierten Achsstummel (14) gebildet ist, der sich flansch- oder stem- 
pelartig verbreitemd in den Hohlraum (12) des Dehkorpers erstreckt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die Drehlagerung 
(8) als Kugellager ausgebildet ist, dessen Innenring (16) den Achsstummel 
(14)umfafct 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2, oder 3, dadurch gekennzeichnet, daS der 
oder die AnschluBdeckel (1 3) mit dem Drehkorper (1 ) verschwei&t sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der oc j er dj e AnschluBdeckei (13) mit dem Drehkorper (1) einstuckig ausgebil- 
det sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der oder die Drehkorper (1) uber die jeweilige Drehlagerung (8) 
mit einer Zentralwelle (10) derart verbunden sind, daU bei deren Drehung (3) 
der oder die Drehkorper (1) langs einer vorgegebenen Bahn gefuhrt werden, 
die planeten- und/oder satellitenartig urn die Zentralwelle (10) verlauft. 
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FIG. 3 
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